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Die folgonden Angaben mind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen 

(3) Zuschnittbogen und daraus hergestelrte Schachtel, insbesondere fur Zigaretten 
© Die vorliegende Erflndung betrifft Zuschnittbogen (10) 

und daraus hergestellte Schachteln, insbesondere Ziga- 

rettenschechtein t deren vier Langskanten und vier waag- 

rechten Hauptkanten alte durch Faltbereiche mit jeweils 

zwei oder mehr Faltlinien abgerundet Oder abgeschragt 

sind. Am Treffpunkt der verschiedenen Faltbereiche endet 

einer der aufeinander treffenden Faltbereiche in einem 

Kreisbogensegment von etwa 45° bis 90* und der andere 

in einer S-Kurve. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung beirifft einen Zuschnitt- 
bogen sowie daraus hergestellte Schachteln, wie sie insbe- 
sondere als Verpackung fur Zigaretten eingesetzt werden. 
[0002] Zigaretten werden iiblicherweise entweder in 
Weichbecherpackungen oder in Hartbecherpackungen, bei- 
spielsweise in Klappdeckelschachteln bzw. Hinge-Lid- 
Schachteln, jedoch auch in sogenannten Rigid- Soft-Packun- 
gen ohne Klappdeckel auf den Markt gebracht. Bei den 
Hartbecherpackungen ist es auch bekannt, Ecken und Kan- 
ten abzurunden, um dadurch die Taschen des Verbrauchers 
zu schiitzen. So beschreibt beispielsweise die 
DE 29 40 797 Al zu diesem Zweck eine Zigarettenschach- 
tel, u. a. vom Hinge-Lid-Typ, bei der alie Ecken und Kan ten 
abgerundet sind. Diese deutsche OfFenlegungsschrift offen- 
bart jedoch nicht, wie diese Schachtel hergestellt werden 
kann. 

[0003] In der EP0 764 595A1 wird eine Zigaretten- 
schachtel vom Hinge-Lid-Typ beschrieben, deren vier 
waagrechten Hauptkanten abgeschragt oder abgerundet 
sind. Zur Herstellung dieser Kanten werden auch entspre- 
chende Zuschnittbogen gezeigt. Diese europaische Publika- 
tion enthalt weiterhin einen Verweis auf die US 2 523 251 
(Zeilen 51 bis 54 in Spalte 4 der EP 0 764 595 Al) und da- 
mit auch die Kombination der abgerundeten oder abge- 
schragten waagrechten Kanten der EP 0 764 595 A 1 mit den 
abgeschragten Langskanten der US 2 523 251. Wiederum 
fehlt jedoch ein Hinweis, wie diese spezieile Ausfuhrungs- 
fonn herzusteilen ist. 

[0004] Tatsachlich ist die Herstellung einer Schachtel, ins- 
besondere einer Zigarettenklappdeckelschachtel, bei der alle 
Ecken sowie die Langskanten und waagrechten Hauptkan- 
ten abgerundet oder abgeschragt sind, aus einera einzigen 
Zuschnittbogen problematisch. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher die 
Bereitstellung eines einfach herzustellenden Zuschnittbo- 
gens zur Herstellung einer Schachtel, insbesondere einer Zi- 
garettenklappdeckelschachtel, bei der alle Langskanten und 
die waagrechten Hauptkanten sowie die Ecken moglichst 
weitgehend abgerundet oder abgeschragt sind. 
[0006] Die Losung dieser Aufgabe ist ein Zuschnittbogen 
aus faltbarem Material zur Bildung einer quaderformigen 
Schachtel, die zumindest auf 5 Seiten geschlossen ist, wobei 
zwei in der zu bildenden quaderformigen Schachtel diame- 
tral gegeniiberliegende Hauptflachenfelder und ein sie ver- 
bindendes Bodenfeld in dem Zuschnittbogen geradlinig auf- 
einanderfoigend angeordnet sind und die Seiten, die in der 
zu bildenden quaderformigen Schachtel an den beiden dia- 
metral gegenuberliegenden Hauptrlachenfeldem und an 
dem diese verbindenden Bodenfeld anliegen, durch Seiten- 
flachenfelder gebildet werden, die seitlich von den beiden 
Hauptflachenfeldern abstehen, und wobei Kanten der beiden 
in der zu bildenden quaderformigen Schachtel diametral ge- 
genuberliegenden Hauptflachenfelder durch Faltbereiche 
gebildet werden, dadurch gekennzeichnet, daB 

- zwei Faltbereiche an (vorzugsweise den unteren) 
Ecken der beiden in der zu bildenden quaderformigen 
Schachtel diametral gegenuberliegenden Hauptfla- 
chenfelder aufeinander treffen und 

- daB von zwei (vorzugsweise im wesentlichen recht- 
winklig) aufeinander treffenden Faltbereichen der eine 
durch ein Kreisbogensegment von etwa 45° bis 90°, 
vorzugsweise 65° bis 80°, und der andere durch eine S- 
Kurve begrenzt wird, wobei sich die S-Kurve zur Ecke 
der Hauptflachenfelder hin an das Kreisbogensegment 
anschmiegt und 
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- daB die Faltbereiche vorzugsweise durch jeweils 
zwei oder mehrere benachbarte, im wesentlichen pral- 
lele Faltlinien gebildet werden. 

5 [0007] Bevorzugt ist ein wie oben definierter Zuschnittbo- 
gen mit einem ersten Hauptflachenfeld mit einem linken und 
rechten ersten Seitenflachenfeld, wobei 

- sich an die Oberkante des ersten Hauptflachenfeldes 
10 ein Bodenfeld und an die Oberkante des B ode nfe Ides 

ein zweites Hauptflachenfeld mit einem linken und 
rechten zweiten Seitenflachenfeld anschlieBt, 

- der Zuschnittbogen waagrechte und senkrechte Falt- 
bereiche aufweist, namlich einen 1. und 2. waagrechten 

IS Faltbereich zwischen dem ersten Hauptflachenfeld und 

dem Bodenfeld sowie dem Bodenfeld und dem zweiten 
Hauptflachenfeld und 1. bis 4. senkrechte Faltbereiche 
zwischen dem linken ersten Seitenflachenfeld und dem 
ersten Hauptflachenfeld, dem ersten Hauptflachenfeld 

20 und dem rechten ersten Seitenflachenfeld, dem linken 

zweiten Seitenflachenfeld und dem zweiten Hauptfla- 
chenfeld sowie dem zweiten Hauptflachenfeld und dem 
rechten zweiten Seitenflachenfeld, 

- der 1. waagrechte Faltbereich an den oberen Ecken 
25 des ersten Hauptflachenfeldes mit dem 1. und 2. senk- 

rechten Faltbereich aufeinander trifft und 

- der 2. waagrechte Faltbereich an den unteren Ecken 
des zweiten. Hauptflachenfeldes mit dem 3. und 4. 
senkrechten Faltbereich aufeinander trifft. 

30 

[0008] Der obenbeschriebene Zuschnittbogen laBt sich 
auf einfache Weise durch entsprechende Abanderung exi- 
stierender Maschinen zur Herstellung von Zuschnittbogen 
herstellen. Durch ubliches Falten und Verkleben entsteht 

35 daraus eine Hartbecherpackung, die nur aus einem Schach- 
telteil besteht, in den eine in einen Innerliner eingeschlagene 
Zigarettengruppe eingesetzt werden kann. Oblicherweise ist 
die SchachtelgroBe dabei so bemessen, daB die Zigaretten- 
gruppe fest in der Schachtel sitzt und am oberen, offenen 

40 Ende etwas herausragt, um es dem Verbraucher zu ermogii- 
chen, die Schachtel zu offhen und die Zigaretten zu entneh- 
men. 

[0009] Im Regelfall wird die Schachtel jedoch neben dem 
Schachtelteii auch einen Deckelteil haben, so daB eine iibli- 

45 che Hinge-Lid-Schachtel resultiert. 

[0010] Um diese ubliche Hinge-Lid-Schachtel zu erhal- 
ten, weist der oben beschriebene Zuschnittbogen zusatzliche 
Felder auf, namlich im AnschluB an das zweite Hauptfla- 
chenfeld ein drittes Hauptflachenfeld mit einem linken und 

50 rechten dritten Seitenflachenfeld, wobei sich an die Ober- 
kante des dritten Hauptflachenfeldes ein Oberseitenfeld und 
an die Oberkante des Oberseitenfeldes ein viertes Hauptfla- 
chenfeld mit einem linken und rechten Seitenflachenfeld an- 
schlieBt, und wobei 

55 

- der Zuschnittbogen weitere waagrechte und senk- 
rechte Faltbereiche aufweist, namlich einen 3. und 4. 
waagrechten Faltbereich zwischen dem dritten Haupt- 
flachenfeld und dem Oberseitenfeld sowie dem Ober- 

60 seitenfeld und dem vierten Hauptflachenfeld und 5. bis 

8. senkrechte Faltbereiche zwischen dem linken dritten 
Seitenflachenfeld und dem dritten Hauptflachenfeld, 
dem dritten Hauptflachenfeld und dem rechten dritten 
Seitenflachenfeld, dem linken vierten Seitenflachen- 

65 feld und dem vierten Hauptflachenfeld sowie dem vier- 

ten Hauptflachenfeld und dem rechten vierten Seiten- 
flachenfeld, 

- der 3. waagrechte Faltbereich an den oberen Ecken 
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des dritten Hauptflachenfeldes mil den 5. und 6. senk- 
rechten Faltbereichen aufeinander irifft und 
- der 4. waagrechte Faltbereich an den unteren Ecken 
des vierien Hauptflachenfeldes mit den 7. und 8. senk- 
rechten Faltbereichen aufeinander trifft. 5 

[0011] Vorteilhafterweise weist der Zuschnittbogen auBer 
den beschriebenen Feldern noch erganzend an den Unter- 
kanten der linken und rechten zweiten Seitenflachenfelder 
linke und rechte zweite Seitenflachenfeldendlappen sowie 10 
an der Oberkanten der linken und rechten dritten Seitenfla- 
chenfelder linke und rechte dritte Seitenflachenfeldendlap- 
pen auf. Diese Seitenflachenfeldendlappen dienen zur Ver- 
starkung des Bodens und des Deckels der fertigen Schach- 
tel. 15 
[0012] Vorzugsweise befindet sich an der Oberkante des 
vierten Hauptflachenfeldes ein Verstarkungsfeld, das bei der 
Herstellung der Schachtel auf die Innenseite des vierten 
Hauptflachenfeldes geklebt wird und ebenfalls zur Verstar- 
kung dient. 20 
[0013] Als faltbares Material konnen die iiblichen Mate- 
rialien fur Hinge- Lid-Schachteln eingesetzt werden, z. B. 
Papier oder Karton, gegebenenfalls beschichtet, sowie Pla- 
stik, Plastikfolie oder Plastiklaminat, vorzugsweise Breit- 
bahn-Papier oder Breitbahn- Karton. 25 
[0014] Die Faltlinien konnen entweder Rillen oder, vor- 
zugsweise, Ritzlinien sein und erstrecken sich vorzugsweise 
uber die gesamte Lange und Breite der Schachtel. 
[0015] Zur Herstellung von Rillen werden die betreffen- 
den Stellen des Zuschnittbogens von einem Rillkorper ein- 30 
gedriickt. An der Gegenseite befindet sich ein RiLlkanal, in 
den das Material des Zuschnittbogen gedriickt werden kann. 
Bei parallel verlaufenden Rillen entsteht entsprechend dem 
beschriebenen Verfahren ein wellenforminger Querschnitt. 
Dieses Verfahren ist beispielsweise in der US 2 523 25 1 be- 35 
schrieben und das Ergebnis in deren Fig. 2 dargestellt. Beim 
Zusammenfalten des so bearbeiteten Zuschnittbogens bil- 
den sich dann automatisch entlang der Rillen die (bei meh- 
reren Rillen) runden oder (bei zwei Rillen) abgeschragten 
Kan ten der Packung. 40 
[0016] Nachteilig hierbei ist jedoch, daB aufgrund der Ei- 
gensteifigkeit und der Ruckstellkrafte des Packungsmateri- 
als das Verkleben zur Herstellung der Packung nicht unpro- 
blematisch ist. Dieses erfolgt ublicherweise an uberiappen- 
den Bereichen des Zuschnittbogens, die die Seitenwande 45 
der Schachtel bilden. Durch die abgerundeten oder abge- 
schragten Kanten sind diese iiberlappenden Bereiche deut- 
lich reduziert gegenuber einer normalen z. B. Hinge-Lid- 
Schachtel, so daB nur eine begrenzte Menge Klebstoff auf- 
getragen werden kann. Die Foige ist daher, daB die maschi- 50 
nelle Produktion verlangsamt wird, da langer abgewartet 
werden muB, bis die relativ geringe Menge des Klebstoffs 
gut abgetrocknet ist, da die Schachtel ansonsten durch die 
Ruckstellkrafte des Materials sich wieder offnen wiirde. 
[0017] Dies ist besonders ausgepragt, wenn Breitbahn- 55 
Karton bzw. -Papier fur die Herstellung der z. B. Hinge-Lid- 
Schachtel verwendet wird. Bei der Papier- oder Kartonher- 
stellung wird das produktbildende Material auf einem sich 
schnell bewegenden Band abgelegt. Dies bewirkt, daB die 
langen Fasern in dem Material sich bevorzugt in Langsrich- 60 
tung orientieren. Je nachdem, ob der Zuschnittbogen spater 
langs oder quer aus der fertigen Materiaibahn geschnitten 
wird, sind die langen Fasern in dem Zuschnittbogen quer zur 
Langsachse des Zuschnittbogens (Breitbahn) oder langs zur 
Langsachse des Zuschnittbogens (Schmalbahn) angeordnet. 65 
Die Orientierung der Fasem quer zur Langsrichtung des 
Breitbahn-Zuschnittbogens bewirkt eine gute Biegbarkeit 
urn die Querachse, jedoch eine schlechte Biegbarkeit um die 
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Langsachse. Die Ruckstellkrafte fur die seitiiche Verkle- 
bung sind daher starker als bei Schmalbahn-Zuschnittbogen, 
bei denen aufgrund der vertauschten Lage der langen Fasern 
in dem Material die Verhaltnisse genau umgekehrt sind. An- 
dererseits werden jedoch fiir Klappschachteln bevorzugt 
Breitbahn-Zuschnittbogen eingesetzt, da sie die StabiLitat 
des Deckels (kein schiefer VerschluB, kein leichtes AbreiBen 
des Deckels), die Steifheit der Packung durch eine hohere 
Bestandigkeit in Querrichtung und die Flachlage der Pak- 
kung, d. h. eine moglichst geringe Wolbung der Packung, 
gegenuber der Verwendung von Schmalbahn-Materialien 
deudich begiinstigen. 

[0018] Durch den Einsatz von Ritzlinien im Gegensatz 
von Rillen werden uberraschenderweise die Ruckstellkrafte 
deudich reduziert, so daB Breitbahn-Materialen problemlos 
und schnell zur Herstellung der Schachteln gebraucht wer- 
den konnen, ohne daB es wegen der geringeren zur Verfii- 
gung stehenden Flache zu Problemen bei der Verklebung 
der Schachtel kommt. 

[0019] Zur Herstellung von Ritzlinien wird durch ein 
Ritzmesser die Dicke des die Packung bildenden Materials 
verringert. Hierzu wird der Zuschnittbogen auf eine glatte 
Unterlage gelegt und mit einem Ritzmesser bearbeitet, so 
daB es neben einer Kompression auch zur Entfemung von 
Material kommen kann. Je nach Form des Ritzmesser ent- 
steht beispielsweise ein v- oder u-formiger Querschnitt. Da 
die Unterlage nicht wie bei dem Verfahren zur Herstellung 
von Rillen an den dem Ritzmesser gegenuberliegenden Stel- 
len Kanale aufweist, sondern vielmehr eine glatte Oberfla- 
che, kommt es zu einer Dickeverringerung und nicht wie bei 
den Rillen zur einer Verformung ohne Dickeverringerung. 
[0020] Der Grad der Dickeverringerung hangt von dem 
eingesetztem Material und von dem betroffenen Faltbereich 
ab. Ritzlinien senkrechter Faltbereiche werden durch eine 
10-80%ige, vorzugsweise 30-70%ige, ganz besonders be- 
vorzugt 40-60%ige und bspw. ca. 50%ige Dickeverringe- 
rung des Papiers oder Kartons gebildet, Ritzlinien waag- 
rechter Faltbereiche durch eine 10-50%ige, vorzugsweise 
20-40%ige und bspw. etwa 30%ige Dickeverringerung des 
Papiers oder Kartons. 

[0021] Ritzlinien sind auch aus einem zweiten Grund fur 
die erfindungsgemaBen Zuschnittbogen bevorzugt. Sie ha- 
ben namlich den Vorteil, daB, wenn sie sich an der Innen- 
seite der fertigen Packung befinden, die AuBenseite vollig 
intakt und unbearbeitet aussieht und daher ein besseres opti- 
sches Aussehen fiir den Verbraucher bietet, was bei dem 
Einsatz von Rillen nicht moglich ist. 

[0022] Durch die Anzahl der Faltlinien und ihren Abstand 
voneinander kann das AusmaB und die Art der Rundung 
festgelegt werden. Bevorzugt sind pro Faltbereich 6 bis 8, 
insbesondere 7, Faltlinien, die sich in einem Abstand von ca. 
1 mm zueinander befinden. Beim Falten entsteht eine 
Schachtel mit runden Kanten; der Radius 'der Rundung ent- 
spricht dann in etwa dem einer handelsublichen Zigarette. 
Ebenfalls bevorzugt sind pro Faltbereich zwei Faltlinien, die 
sich in einem Abstand von 6 bis 8 Millimeter, insbesondere 
etwa 7 Millimeter befinden. Beim Falten entsteht dann eine 
Schachtel mit abgeschragten Kanten. 

[0023] Aufgrund eines einheitlichen opdschen Aussehens 
der Schachtel ist es weiterhin bevorzugt, daB alle Faltberei- 
che die gleiche Anzahl von Faltlinien aufweisen. 
[0024] Fiir das Zusammentreffen der senkrechten und 
waagrechten Faltbereiche ist es bevorzugt, daB das Ende des 
Kreisbogensegments und das Ende der S-Kurve rechtwink- 
lig auseinander laufen und parallel zu den Kanten der 
Hauptflachenfelder liegen, da auf diese Weise ein problem- 
loser Ubergang zwischen den verschiedenen Faltbereichen 
moglich ist. 
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[0025] Vorzugsweise sind das Kreisbogensegment und die 
S-Kurve nicht bzw. nur an dem Eckpunkt der Hauptflachen- 
feider miteinander verbunden. Grundsatzlich ist es zwar 
auch moglich, daB eine zumindest teilweise Verbindung 
zwischen Kreisbogensegment und S-Kurve besteht, beitn 
Zusammenfalten zur Bildung der Schachtel kommt es dann 
jedoch in dem Ubergangsbereich zwischen den beiden ver- 
schiedenen Faltbereichen zu Stauchungen und UnregeLma- 
Bigkeiten. 

[0026] Es ist weiterhin bevorzugt, daB mindestens ein 
Faltbereich an beiden Enden entweder durch ein Kreisbo- 
gensegment oder eine S-Kurve begrenzt ist, ebenso wie es 
bevorzugt ist, daB bei alien Faltbereichen, die an ihren bei- 
den Enden im wesentlichen rechtwinklig auf andere Faltbe- 
reiche treffen, beide Enden dieser Faltbereiche entweder 
durch das Kreisbogensegment oder die S-Kurve begrenzt 
sind. SchlieBlich ist es auch bevozugt, daB alle parallel zu- 
einander liegende Faltbereiche jeweils entweder mit einem 
Kreisbogensegment oder einer S-Kurve abschlieBen. In al- 
ien drei Fallen fuhrt dies zu einem besseren optischen Ein- 
druck. 

[0027] Die Herstellung der Zuschnittbogen erfolgt auf be- 
kannte Weise. D. h. die Zuschnittbogen werden von Bahnen 
aus Zuschnittbogenmaterial, die auf Rollen gelagert sind, 
abgewickelt und bedruckt, vorzugsweise als Breitbahn-Zu- 
schnittbogen. Es folgt ublicherweise ein Arbeitsgang bei 
dem die Zuschnittbogen mit einem Ritzmesser oder Rillkor- 
per auf die beschriebene Weise behandelt und gleichzeitig 
gestahzt und/oder geschnitten und ggf. gepragt werden. 
Durch ubliches Falten und Verkleben an den Seitenflachen 
wird dann maschinell die fertige z. B. Zigarettenschachtel 
erhalten, die ublicherweise eine in einen Innerliner einge- 
hullte Zigarettengruppe enthalt. In erfindungsgemaBe 
Hinge-Lid-Schachteln wird normalerweise auch ein iibli- 
ches Kragenteil eingesetzt, das in der geoffneten Schachtel 
etwas aus der Innenseite der Schachtelvorderwand heraus- 
steht und eine Aussparung hat, die das Ergreifen der in der 
Schachtel befindlichen Zigaretten ermoglicht. 
[0028] Die Erfindung wird im weiteren an Hand eines 
Ausfuhrungsbeispiels erlautert. Es zeigt: 
[0029] Fig. 1 einen erfindung sgemaBen Zuschnittbogen 
zur Herstellung einer Hinge-Lid-Zigarettenschachtel und 
[0030] Fig. 2 eine Ansicht des Details Y der Fig. 1 . 
[0031] Zu sehen ist ein erstes Hauptflachenfeld 20, das in 
der fertigen Schachtel der Vorderwand des Schachtelteils 
der Schachtel entspricht, mit seinen benachbarten Seitenfla- 
chenfeldem 22 und 24. Zwischen dem linken ersten Seiten- 
flachenfeld 22 und dem ersten Hauptflachenfeld 20 sowie 
dem ersten Hauptflachenfeld 20 und dem rechten ersten Sei- 
tenflachenfeld 24 beftnden sich ein 1. und 2. senkrechter 
Faltbereich 90 und 91, die hier durch 7 Ritzlinien 100 gebil- 
det sind und die an ihrem oberen Ende einen Viertelkreis 
aufweisen. ' 

[0032] An das erste Hauptflachenfeld 20 schlieBt sich 
oben das Bodenfeld 30, gefolgt von dem zweiten Hauptfla- 
chenfeld 40 an. Zwischen erstem Hauptflachenfeld 20 und 
dem Bodenfeld 30 befindet sich der 1. waagrechte Faltbe- 
reich 80, zwischen Bodenfeld 30 und zweitem Hauptfla- 
chenfeld 40 der 2. waagrechte Faltbereich 82. Diese beiden 
waagrechten Faltbereiche 80 und 82 sind eben falls durch 
sieben Ritzlinien 100 gebildet, die an ihren beiden Enden je- 
weils eine s-formige Linie zeigen. Das zweite Hauptflachen- 
feld 40, das in der fertigen Schachtel der Ruckseite des 
Schachtelteils entspricht, wird von dem linken zweiten Sei- 
tenflachenfeld 42 mit dem daran befindlichen linken zweiten 
Seitenflachenfeldendlappen 46 und dem rechten zweiten 
Seitenflachenfeld 44 mit dem daran befindlichen rechten 
zweiten Seitenflachenfeldendlappen 48 flankiert. Dazwi- 



schen tiegen ein 3. und 4. senkrechter Faltbereich 92 und 93. 
[0033] An das zweite Hauptflachenfeld 40 schlieBt sich 
das dritte Hauptflachenfeld 50 an, dem in der fertigen 
Schachtel die Deckelruckwand entspricht. Die Hauptfla- 

5 chenfelder 40 und 50 werden von der Faltlinie 12 getrennt, 
um die der Deckel der fertigen Schachtel geschwenkt wer- 
den kann. Zwischen dem dritten Hauptflachenfeld 50 und 
dem linken dritten Seitenflachenfeld 52 mit dem daran be- 
findlichen linken dritten Seitenflachenfeldendlappen 56 ei- 

io nerseits und dem rechten dritten Seitenflachenfeld 54 mit 
dem daran befindlichen rechten dritten Seitenflachenfeld- 
endlappen 58 andererseits befinden sich der 5. senkrechte 
Faltbereich 94 und der 6. senkrechte Faltbereich 95. Die 
senkrechten Faltbereiche 92 und 93 sowie 94 und 95 sind 

15 durch Einschnitte voneinander getrennt, die bis zur Faltlinie 
12 oder noch weiter reichen konnen. 

[0034] An der Oberseite des dritten Hauptflachenfeldes 50 
folgt das Deckelfeld 60, auf das seinerseits das vierte Haupt- 
flachenfeld 70 folgt. Zwischen drittem Hauptflachenfeld 50 
20 und Deckelfeld 60 befindet sich der 3. waagrechte Faltbe- 
reich 84, zwischen Deckelfeld 60 und drittem Hauptflachen- 
feld 70 der 4. waagrechte Faltbereich 86, die wiederum, wie 
alle anderen Faltbereiche, durch 7 Ritzlinien 100 gebildet 
sind. 

25 [0035] Um das vierte Hauptflachenfeld 70 gruppieren sich 
das linke vierte Seitenflachenfeld 72, das rechte vierte Sei- 
tenflachenfeld 74 mit den dazwischen befindlichen 7. und 8. 
senkrechten Faltbereichen 96 und 97 sowie das Verstar- 
kungsfeld 72. Dieses Vers tarkungsf eld 72 weist aufgrund 

30 seiner etwas geringeren Dimensionierung nur vier Ritzlinien 
100 auf. 

[0036] Die senkrechten und waagrechten Faltbereiche 
treffen sich an den Ecken der Hauptflachenfelder, so bspw. 
die senkrechten Faltbereiche 90 und 91 mit dem waagrech- 

35 ten Faltbereich 80 an den oberen Ecken 21 und 23 des 
Hauptflachenfeldes. Die senkrechten Faltbereiche enden in 
der Ausfuhrungsform der Fig. 1 in einem Viertelbogen, der 
einerseits glatt in die Oberkante des jeweils benachbarten 
Seitenflachenfeldes und andererseits glatt in die AuBenkante 

40 des jeweiligen Hauptflachenfeldes ubergeht. Die waagrech- 
ten Faltbereiche enden in S-Kurven, die glatt in die AuBen- 
kanten einerseits des jeweils benachbarten Hauptflachenfel- 
des und andererseits des benachbarten Bodenfeldes oder 
Oberseitenfeldes iibergehen. 

45 [0037] Neben den Ritzlinien 100 der verschiedenen Falt- 
bereiche sind weiteren Faltlinien zu sehen, so die Faltlinie 
12 zwischen zweitem 40 und drittem .50 Hauptflachenfeld, 
die Faltlinien 77 im Verstarkungsfeld 72, und die Faltlinien 
55 und 45, um die die Seitenflachenfeldendlappen ge- 

50 schwenkt werden konnen. 

[0038] Zur Herstellung der Zigarettenschachtel konnen 
zunachst die Seitenflachenfelder 42 und 44 um 90° nach 
oben und die daran befindlichen Seitenflachenfeldendlappen 
46 und 48 anschlieBend ebenfalls um 90° nach innen ge- 

55 klappt werden. Dann wird der untere Teil des Zuschnittbo- 
gens 10 mit dem Bodenfeld 30 und dem ersten Hauptfla- 
chenfeld 20 um 90° nach oben geklappt, wodurch die Sei- 
tenflachenfeldendlappen 46 und 48 mit dem Bodenfeld 30 in 
Kontakt kommen und verklebt werden. Wird das erste 

60 Hauptflachenfeld 20 weiter geklappt (um 90°), so kornmen 
die Seitenflachenfelder 22, 42 und 24, 44 ubereinander zu 
liegen und konnen verklebt werden, so daB der untere Teil 
der Schachtel, der Schachtelteil, fertig ist. Auf ahnliche 
Weise wird der obere Teil, der Deckelteil, der Schachtel her- 

65 gestellt, d. h. die Seitenflachenfeldendlappen 56 und 58 wer- 
den mit dem Oberseitenfeld 60 verklebt. Das Verstarkungs- 
feld 72 wird nach innen auf das vierte Hauptflachenfeld 70 
geklebt und sodann die Seitenflachenfelder 52, 72 und 54, 
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74 miteinander verklebt. Die Ritzlinien 100 befinden sich 
daher auf der Innenseite der fertigen Schachtel und sind vom 
Verbraucher von auBen nicht zu erkennen. 
[0039] Die bei dem beschriebenen Zusam men fallen erhal- 
tene Hinge-Lid-Schachtel verfiigt tiber abgerundete Langs- 5 
kanten. Auch die vier waagrechten Hauptkanten sind abge- 
rundet. Durch das ZusammentrefFen von Kreisbogenseg- 
ment und S-Kurve an den Enden der Faitbereiche kommt es 
zu einem glatten Ubergang zwischen den Faltbereichen und 
alle 8 Ecken der Schachtel werden auf diese Weise abgerun- 10 
det. 

[0040] Das Zusammen treffen von Kreisbogensegment 
und S-Kurve ist in der Detailansicht der Fig. 2 vergroBert 
dargestellt. Die senkrechten Faitbereiche 91 und 93 enden 
jeweils in einem Kreisbogensegment von ca, 60 bis 70°, die is 
waagrechten Faitbereiche 80 und 82 in einer S-Kurve. 
Kreisbogensegmente und S-Kurve liegen ohne Verbindung 
untereinander aneinander an und treffen sich an den Eck- 
punkten 23 und 43. 

20 

Patentanspriiche 

1 . Zuschnittbogen (10) aus faltbarem Material zur Bil- 
dung einer quaderformigen SchachteL, die zumindest 
auf 5 Seiten geschlossen ist, wobei zwei in der zu bil- 25 
denden quaderformigen Schachtel diametral gegen- 
uberliegende Hauptflachenfelder (20, 40) Und ein sie 
verbindendes Bodenfeld (30) in dem Zuschnittbogen 
(10) geradlinig aufeinanderfolgend angeordnet sind 
und die Seiten, die in der zu bildenden quaderformigen 30 
Schachtel an den beiden diametral gegeniiberlieg enden 
Hauptflachenfeldem (20, 40) und an dem diese verbin- 
denden Bodenfeld (30) anliegen, durch Seiten flachen- 
felder (22, 24, 42, 44) gebildet werden, die seitlich von 
den beiden Hauptflachenfeldem (20, 40) abstehen, und 35 
wobei Kanten der beiden in der zu bildenden quader- 
formigen Schachtel diametral gegeniiberliegenden 
Hauptflachenfelder (20, 40) durch Faitbereiche gebil- 
det werden, dadurch gekennzeichnet, da£ 

zwei Faitbereiche an Ecken der beiden in der zu bilden- 40 
den quaderfdrmigen Schachtel diametral gegeniiberlie- 
genden Hauptflachenfelder (20, 40) aufeinander treffen 
und 

daB von zwei aufeinander treffenden Faltbereichen der 
eine durch ein Kreisbogensegment von etwa 45° bis 45 
90° und der andere durch eine S-Kurve begrenzt wird, 
wobei sich die S-Kurve zur Ecke der Hauptflachenfel- 
der (20, 40) hin an das Kreisbogensegment anschmiegt. 

2. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faitbereiche durch jeweils zwei 50 
oder mehrere benachbarte, im wesentlichen prallele 
Faltlinien gebildet werden. 

3. Zuschnittbogen (10) nach einem der Anspriiche 1 
oder 2 mit einem ersten Hauptflachenfeld (20) mit ei- 
nem linken und rechten ersten Seitenflachenfeld (22, 55 
24), wobei 

sich an die Oberkante des ersten Hauptflachenfeldes 
(20) ein Bodenfeld (30) und an die Oberkante des Bo- 
denfeldes (30) ein zweites Hauptflachenfeld (40) mit 
einem linken und rechten zweiten Seitenflachenfeld 60 
(42, 44) anschlieBt, 

der Zuschnittbogen (10) waagrechte und senkrechte 
Faitbereiche aufweist, namlich einen 1. und 2. waag- 
rechten Faltbereich (80, 82) zwischen dem ersten 
Hauptflachenfeld (20) und dem Bodenfeld (30) sowie 65 
dem Bodenfeld (30) und dem zweiten Hauptflachen- 
feld (40) und 1. bis 4. senkrechte Faitbereiche (90, 91, 
92, 93) zwischen dem linken ersten Seitenflachenfeld 



(22) und dem ersten Hauptflachenfeld (20), dem ersten 
Hauptflachenfeld (20) und dem rechten ersten Seiten- 
flachenfeld (24), dem linken zweiten Seitenflachenfeld 
(42) und dem zweiten Hauptflachenfeld (40) sowie 
dem zweiten Hauptflachenfeld (40) und dem rechten 
zweiten Seitenflachenfeld (44), 

der 1. waagrechte Faltbereich (80) an den oberen Ek- 
ken (21, 23) des ersten Hauptflachenfeldes (20) mit 
dem 1 . und 2. senkrechten Faltbereich (90, 91) aufein- 
ander trifft und 

der 2. waagrechte Faltbereich (82) an den unteren Ek- 
ken (41, 43) des zweiten Hauptflachenfeldes (40) mit 
dem 3. und 4. senkrechten Faltbereich (92, 93) aufein- 
ander trifft. 

4. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich an die Unterkante des linken 
und rechten zweiten Seitenflachenfeldes (42, 44) ein 
linker und reenter zweiter Seitenflachenfeldendlappen 
(46, 48) anschlieBt. 

5. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet daB, sich an die Oberkante des 
zweiten Hauptflachenfeldes (40) ein drittes Hauptfla- 
chenfeld (50) mit einem linken und rechten dritten Sei- 
tenflachenfeld (52, 54), an die Oberkante des dritten 
Hauptflachenfeldes (50) ein Oberseitenfeid (60) und an 
die Oberkante des Oberseitenfeldes (60) ein viertes 
Hauptflachenfeld (70) mit einem linken und rechten 
Seitenflachenfeld (72, 74) anschlieBt, wobei 

der Zuschnittbogen (10) weitere waagrechte und senk- 
rechte Faitbereiche aufweist, namlich einen 3. und 4. 
waagrechten Faltbereich (84, 86) zwischen dem dritten 
Hauptflachenfeld (50) und dem Oberseitenfeid (60) so- 
wie dem Oberseitenfeid (60) und dem vierten Hauptfla- 
chenfeld (70) und 5. bis 8. senkrechte Faitbereiche (94, 
95, 96, 97) zwischen dem linken dritten Seitenflachen- 
feld (52) und dem dritten Hauptflachenfeld (50), dem 
dritten Hauptflachenfeld (50) und dem rechten dritten 
Seitenflachenfeld (54), dem linken vierten Seitenfla- 
chenfeld (72) und dem vierten Hauptflachenfeld (70) 
sowie dem vierten Hauptflachenfeld (70) und dem 
rechten vierten Seitenflachenfeld (74), 
der 3. waagrechte Faltbereich (84) an den oberen Ek- 
ken (51, 53) des dritten Hauptflachenfeldes (50) mit 
den 5. und 6. senkrechten Faltbereichen (94, 95) auf- 
einander trifft und 

der 4. waagrechte Faltbereich (86) an den unteren Ek- 
ken (71, 73) des vierten Hauptflachenfeldes (70) mit 
den 7. und 8. senkrechten Faltbereichen (96, 97) auf- 
einander trifft. 

6. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich an die Oberkante des linken und 
rechten dritten Seitenflachenfeldes (52, 54) ein linker 
und reenter dritter Seitenflachenfeldendlappen (56, 58) 
und an die Oberkante des vierten Hauptflachenfeldes 
(70) ein Verstarkungsfeld (72) anschlieBt. 

7. Zuschnittbogen (10) nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das faltbare Mate- 
rial Breitbahn-Karton oder Breitbahn-Papier ist. 

8. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faltlinien Ritzlinien (100) sind. 

9. Zuschnittbogen (10) nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ritzlinien (100) der senkrechten 
Faitbereiche durch eine 10-80%ige, insbesondere eine 
40-60%ige Dickeverringerung des Papiers oder Kar- 
tons und die Ritzlinien (100) der waagrechten Faitbe- 
reiche durch eine 10-50%ige, insbesondere eine 
20-40%ige Dickeverringerung des Papiers oder Kar- 
tons gebildet werden. 
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10. Zuschnittbogen (10) nach einen der Ansprliche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Ende des Kreis- 
bogensegments und das Ende der S-Kurve rechtwinke- 
Lig auseinander la u fen und parallel zu den Kanten der 
Hauptrlachenfelder (20, 40, 50, 70) liegen. 5 

11. Zuschnittbogen (10) nach einem der Ansprliche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden minde- 
stens eines Faitbereiches beide entweder durch das 
Kreisbogensegment oder die S-Kurve begrenzt sind. 

12. Zuschnittbogen (10) nach einem der Ansprliche 1 10 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB bei alien Faltbe- 
reichen, die an ihren beiden Enden rechtwinklig auf an- 
dere Faltbereiche treffen, beide Enden dieser Faltberei- 
che entweder durch das Kreisbogensegment oder die S- 
Kurve begrenzt sind. 15 

13. Zuschnittbogen (10) nach einem der Ansprliche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB alle parallel zuein- 
anderiiegenden Faltbereiche jeweils entweder durch 
das Kreisbogensegment oder die S-Kurve begrenzt 
sind. 20 

14. Schachtel, herstellbar aus einem Zuschnittbogen 
(10) nach einem der Ansprliche 1 bis 13. 

15. Schachtel, herstellbar aus einem Zuschnittbogen 
nach Anspruch 8 oder 9, wobei sich die Ritzlinien 
(100) an der Innenseite der Schachtel befinden. 25 
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